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引言 
 

非常感谢您购买日东工器产品。 

在使用工具之前，请仔细阅读本操作说明书，以便正确使用和充分利用工具。 

 

有关“符号和标记术语”的含意。下面说明的是在注意事项中开头的“符号和标记术语”的含意。 
 

警告： 是操作时必须遵守的内容。 

注意： 是操作时必须注意的内容。 
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注意事项 
 

 请注意，对于因下载或使用本软件而导致客户的损害、利润损失或第三方提出的任何索赔，本公司概不承担

任何责任。 

 本软件的所有权利归日东工器株式会社及白河日东工器株式会社所有。 

 由于持续的产品开发/改进，本软件的规格如有变更，恕不提前通知。 

 本书中使用的公司名及产品名为各公司的商标或注册商标。 

 由于持续的产品开发/改进等，本书的内容如有变更，恕不提前通知。 
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 软件概要 
 
 

主要功能 
 

紧固判断 

根据预先注册的设置值判断操作中的电动螺丝刀进行的螺丝紧固是否正确。 

 

 

 

 

 

紧固记录确认 

可以确认过去的操作是否进行了正确的螺丝紧固。 

 

 

 

 

 

 

  

可以在电脑上确认操作中的电动螺丝刀是

否正确进行紧固。 

电动螺丝刀 

控制器 

电脑 

螺丝紧固监视器 

发生螺丝松动 

完成操作的工件 操作中的工件 

可以在电脑上确认过去的操作是否进行了正确的螺

丝紧固的记录。 

例如，可以确认松动螺丝的操作时间。 

电动螺丝刀 

控制器 

电脑 

螺丝紧固监视器 
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操作环境 
 

操作系统 

Windows 7（32bit／64bit） 

 需要安装 Microsoft .NET Framework 4。 

Windows 10（32bit／64bit） 

 

兼容型号 
 

螺丝紧固监视器 

关于可连接螺丝紧固监视器的电动螺丝刀和控制器，请参见紧固监视器的使用说明书。 

 

通信设置 
 

型号 DTM10 DTM45 

传输速度 38400bps 19200bps 

数据数 8bit 

奇偶性 无 

停止位 1bit 

 

发送内容 
 

操作通道 
在螺丝紧固扭矩、速度和紧固计数等相同条件下进行连续紧固螺丝操作的单位 

 请参阅电流控制式电动螺丝刀的使用说明书了解详细信息。 

电流转换值 将扭矩到达时的马达电流转换为 0～4095 之间的值 

时间 从电动螺丝刀开始旋转到扭矩到达的时间（0～9990msec） 

旋转信号 

（仅限 DTM45） 
从电动螺丝刀开始旋转到扭矩到达的信号（0～60000） 

 

扭矩检测器 

 

型号 
DLT1133A 

DLT1173A 

DLT1633A 

DLT1673A 

DLT1933A 

DLT1973A 

测量范围（Nm） 0.015～1.500 0.15～10.00 4.00～12.00 

传输速度 19200bps 

数据数 8bit 

奇偶性 无 

停止位 2bit 

握手 无 
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 准备 
 
 

连接螺丝紧固监视器和电脑 
 

1 用通信线将电脑的 RS-232C 连接器或 USB 连接器与螺丝紧固监视器的 RS-232C 连接器相连 

 

 

1 台电脑可以连接多台螺丝紧固监视器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

RS-232C 连接器／

USB 连接器 

螺丝紧固监视器 

电脑 
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2 使用 RS-232C→USB 的转换线时，根据需要安装设备驱动程序 

安装完设备驱动程序后，请从［控制面板］→［设备管理器］确认端口号（COM*）。连接多台螺丝紧固监

视器时，分别确认端口号。 
 

 
 

 注意 
 

 设备驱动程序的安装方法请参见购买产品的使用说明书或厂商的网页等。 

 使用通信线时若发生通信故障或端口识别失败，请联系购买产品的厂商。 

  

确认端口号（COM*） 
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软件的下载和启动 
 

1 访问以下 URL 下载 zip 文件 

http://www.nitto-kohki.cn/ 

2 用解压软件解压缩 zip 文件 

解压缩文件后，请确认包含以下文件。 
 

文件名 内容 

screw fastening monitor.xml 
启动软件所必需的文件 

LanguageSetting.xml 

screw fastening monitor.exe 软件本体 
 

无需将软件安装到电脑。８ 

请将“screw fastening monitor.exe”和“LanguageSetting.xml”、“screw fastening monitor.xml”放在同

一个文件夹。 

 

连接多台螺丝紧固监视器时，按台数创建文件夹，分别复制 3 个文件。 

 
 

 

 

 

3 双击“screw fastening monitor.exe” 

 

连接多台螺丝紧固监视器时，双击各文件夹的“screw fastening monitor.exe”。 

启动软件。 

  

复制到各文件夹 
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 设置 
 

启动软件即显示［螺丝紧固监视器用软件］画面（主画面）。 

 

主画面的构成 
 

 
 

号码 名称 内容 参考页 

① 设备名称 显示在［系统设置］画面设置的螺丝紧固监视器的名称。 p.12 

②  

系统设置按钮 

显示［系统设置］画面。 p.11 

③  

通信设置按钮 

显示［通信设置］画面。 p.24 

④  

扭矩换算系数测量按钮 

显示［扭矩换算系数测量］画面。 p.29 

⑤  

判断值设置按钮 

显示［判断值设置］画面。 p.39 

⑥ 判断结果 显示紧固判断的结果。 p.43 

⑦  

紧固记录按钮 

变换到［紧固记录］画面。 p.45 

 

按②～⑤的顺序执行初始设置。 

  

⑦ 

① 

② 

⑥

③ ④ ⑤ 
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设置画面的按钮 

各设置画面有 2 种按钮，按钮的颜色根据设置的保存状态而变化。 
 

按钮名 显示 状态 

保存按钮 
 

设置未更改或已保存。 

 

设置变更，未保存。 

点击后设置被保存。 

返回按钮 
 

画面内所有的设置都已经保存。 

点击则返回主画面。 

 

画面内有未保存的设置。 

点击后显示是否放弃设置内容的确认消息。 

 

 在［系统设置］画面更改［设备名称］时 

 

点击  

 

 

  

由于更改了［设备名称］，

保存按钮变为橙色 

按钮变为蓝色 

由于画面中有未保存的设

置，返回按钮变为橙色 

由于画面中所有的设置都已保

存，返回按钮变为蓝色 



 

 

11 

SC 

系统设置 
 

在主画面点击 后显示［系统设置］画面。 

   
 

［系统设置］画面的构成 

在［系统设置］画面，设置螺丝紧固监视器的名称等与系统相关的设置。 

 

 
 

号码 名称 内容 参考页 

① 设备名称 设置连接中的螺丝紧固监视器的名称。 p.12 

② 语言设置 设置软件的显示语言。 p.14 

③ 扭矩换算系数测量时的试行次数 为了计算扭矩换算系数，设置输出扭矩的测量次数。 p.15 

④ 紧固记录文件（自动输出）设置 设置紧固记录文件的自动输出和输出目标。 p.17 

⑤ 扭矩检测器单位 设置在软件使用的输出扭矩值的单位、有效范围。 p.19 

⑥ 测量方法 连接 DTM45 时，设置紧固判断使用值的测量方法。 p.22 

  

①

② 

③ 

④

⑤ 

⑥ 
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螺丝紧固监视器的名称设置 

设置连接电脑的螺丝紧固监视器的名称。 

连接多台螺丝紧固监视器时，为螺丝紧固监视器分配识别名称和编号后，可明确启动的软件对应哪个螺丝紧固

监视器。 

 

1 在［设备名称］的字段输入螺丝紧固监视器的名称 

 

2 点击保存按钮 
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保存设置，显示新名称。 
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显示语言的设置 

设置软件上的显示语言。 

 

1 在［语言设置］的下拉菜单选择语言 

 

2 点击保存按钮 

 

保存设置。 

3 重新启动软件 

软件的显示更改为设置的语言。 

 

 注意 
 

 更改语言设置时，请重新启动软件。 

在重新启动软件之前不会反映更改。 
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用于计算扭矩换算系数的输出扭矩测量次数的设置 

为了计算扭矩换算系数，设置电动螺丝刀的电流换算值和输出扭矩的测量次数。 

设置的次数反映在［扭矩换算系数测量］画面中。（有关扭矩换算系数计算的详细信息，请参见“扭矩换算系数

测量”（p.29）。） 

测量次数的默认值为［99］。 

 

1 在［扭矩换算系数测量时的试行次数］的字段输入测量次数 

 

2 点击保存按钮 

 

设置的次数反映在［扭矩换算系数测量］画面中 
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 将［扭矩换算系数测量时的试行次数］变为［10］时 
 

 

 

 

  

测量次数：1～99

（默认） 

测量次数：1～10 
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紧固记录文件自动输出的设置 

可将紧固判断的结果设置为自动分别输出到紧固次数的 CSV 文件中。 

在想要将判断结果的数据自动发送到服务器时，或在其他软件使用等时可利用此功能。 

 

 执行了 3 次紧固时 

 

 

 

 

 

 

 

 

CSV 文件的内容 

 

 

 

  

 

输出 3 次的

CSV 文件 

在服务器与其他软件读取

CSV 文件 

紧固 1 次的数据 

3 次紧固 
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1 将［记录文件自动输出］设置为［ON］ 

 

2 点击［记录文件输出位置］的 ，指定 CSV 文件的输出目标 

 

3 点击保存按钮 
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输出扭矩单位、有效范围的设置 

设置在主画面（p.9）显示的“输出扭矩（换算值）”的单位和在［扭矩换算系数测量］画面（p.29）使用的扭

矩检测器输出数据的有效范围和单位。 

扭矩检测器的输出数据的数值超出有效范围时，或发送了单位不同的数据时，测量将出错（p.21）。 

 

 注意 
 

 更改输出扭矩的单位后，以下设置被初始化。 

• 扭矩换算系数 

• 输出扭矩（换算值）的判断值上限/下限 

• 螺丝紧固时间／旋转信号的判断值上限/下限 

 

1 在［扭矩检测器单位］的下拉菜单选择单位 

从［Nm］、［cNm］、［lbf·in］、［kgf·cm］中选择单位。 

有效范围的显示根据选择的单位切换。 
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2 在［有效范围］的字段输入上限和下限 

可输入的范围因在步骤 1 选择的单位而异。 
 

单位 范围 

Nm -8.000～8.000 

cNm -800.0～800.0 

lbf·in -82.00～82.00 

kgf·cm -71.00～71.00 
 

 

3 点击保存按钮 

 
将显示确认的对话框。 

4 点击［确认］ 
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 单位更改后的主画面 
 

将［扭矩检测器单位］设置为［Nm］  将［扭矩检测器单位］设置为［kgf·cm］ 

  

 

 ［扭矩换算系数测量］画面的测量错误 
 

［扭矩检测器单位］的设置与 

输出扭矩的单位不一致 
 输出扭矩值超出［有效范围］的设置范围 

  

 

 

  

 

 

 

 

 

  

［扭矩检测器单位］的设置：kgf·cm 

输出扭矩的单位：Nm 

［有效范围］的设置：0～71.00 

输出扭矩值：-2.40 
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设置数值的测量方法 

螺丝紧固监视器为 DTM45 时，可更改紧固判断使用数值的测量方法。在从电动螺丝刀开始旋转到扭矩到达的

时间（TIME）和信号（SIGNAL）的 2 种中进行选择。 

按照连接到 DTM45 的控制器设置，设置测量方法。关于控制器（DCC0241X-AZ）的设置，请确认控制器的使

用说明书。 

更改测量方法后，切换主画面（p.9）和［判断值设置］画面（p.39）的显示。 

 

 注意 
 

 螺丝紧固监视器的型号为 DTM10 时，测量方法固定为时间（TIME）。 

 更改测量方法时，螺丝紧固时间／旋转信号的判断值上限/下限设置被初始化。 

 

1 在［测量方法］的下拉菜单选择［TIME］或［SIGNAL］ 

 

2 点击保存按钮 

 
将显示确认的对话框。 
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3 点击［确认］ 

 
 

 测量方法更改后的主画面 
 

将［测量方法］设置为［TIME］  将［测量方法］设置为［SIGNAL］ 

  

 

 更改测量方法后的［判断值设置］画面 
 

将［测量方法］设置为［TIME］  将［测量方法］设置为［SIGNAL］ 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

【默认值】 

上限：60000 

下限：0 

【默认值】 

上限：9.99 

下限：0.00 
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通信设置 
 

在主画面点击 后显示［通信设置］画面。 

  

 

［通信设置］画面的构成 

在［通信设置］画面执行螺丝紧固监视器和扭矩检测器间的通信设置。 

 

 
 

号码 名称 内容 参考页 

① 螺丝紧固监视器通信设置 设置和螺丝紧固监视器之间的通信方式和通信环境。 p.25 

② 扭矩检测器通信设置 设置和扭矩检测器之间的通信环境。 p.28 

 

  

① ② 
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螺丝紧固监视器的通信设置 

设置和螺丝紧固监视器之间的通信方式和通信环境。 

请参见“兼容型号”（p.5）了解螺丝紧固监视器的传输速度等规格。 

使用 RS-232C→以太网的转换器进行网络连接时，请按照转换器的使用说明书进行设置。 

 

1 点击［RS-232C］或［以太网］的单选按钮 

 

2 设置所选通信方式的各个项目 

将通信方式设为［RS-232C］时，设置［通信端口］、［波特率］（传输速度）、［数据位］（数据数）、［奇偶

性］、［停止位］。 
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将通信方式设为［以太网］时，设置以下项目。 
 

选择服务器／客户端 设置项目 

服务器 

（PC 侧服务器站） 
［待机 IP］、［待机端口］ 

客户端 

（螺丝紧固监视器侧服务器站） 
［目标 IP］、［目标端口号］ 
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连接多台螺丝紧固监视器时，分别设置端口号。 

例如，通信方式为［RS-232C］并将螺丝紧固监视器连接到电脑的 COM6 端口和 COM8 端口时，在各自

软件的［通信设置］画面将［通信端口］设为［COM6］和［COM8］。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第 1 个软件 第 2 个软件 

 

 

3 点击保存按钮 

 
  

COM6 

COM8 

选择 COM6 选择 COM8 



 

 

28 

SC 

扭矩检测器的通信设置 

设置和扭矩检测器之间的通信环境。 

和扭矩检测器之间的通信方式为 RS-232C。 

请参见“兼容型号”（p.5）了解扭矩检测器的传输速度等规格。 

 

1 设置［扭矩检测器］的项目 

设置［通信端口］、［波特率］（传输速度）、［数据位］（数据数）、［奇偶性］、［停止位］。 

 

2 点击保存按钮 
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扭矩换算系数测量 
 

在主画面点击 后显示［扭矩换算系数测量］画面。 

  

 

在［扭矩换算系数测量］画面通过以下公式计算扭矩换算系数。 

 

扭矩换算系数 ＝  
扭矩检测器的测量值（输出扭矩）的平均值 

 

电流转换值的平均值 

 

扭矩换算系数用于将从螺丝紧固监视器接收的电流转换值换算为输出扭矩（换算值）。 

 

 警告 
 

 请定期更新扭矩换算系数。 
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［扭矩换算系数测量］画面的构成 

 

 
 

号码 名称 内容 参考页 

① 操作通道 
显示最初从螺丝紧固监视器发送的通道号码。 

来自显示号码的通道之外的命令无效。 
— 

② 测量日期和时间 显示最终通信日期和时间或最终编辑日期和时间。 — 

③ 数值编辑区 
手动输入测量清单的数值时使用。 

未收到通道号码时无法使用。 
p.34 

④ 测量清单 
以清单显示从螺丝紧固监视器接收的电流转换值和从扭矩检

测器接收的输出扭矩测量值。 
p.31 

⑤ 扭矩换算系数 显示从测量清单的数值计算的扭矩换算系数。 p.31 

⑥ CSV 导出按钮 
将显示导出对话框。 

在指定位置保存 CSV 文件。 
p.38 

⑦ 统一删除按钮 删除测量清单的所有数值。 p.37 

⑧ 删除按钮 删除测量清单内所选行的数值。 p.36 

⑨ 系数更新按钮 保存扭矩换算系数。 p.31 

⑩ 扭矩检测器输出内容 显示最后从扭矩检测器接收的内容。 p.31 

⑪ 螺丝紧固监视器输出内容 显示最后从螺丝紧固监视器接收的内容。 p.31 

  

①

⑥ 

②

③

④

⑤

⑦ 

⑧ 

⑨ 

⑪ ⑩
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扭矩换算系数的计算 

1 将电脑与螺丝紧固监视器和扭矩检测器连接 

此时，将电动螺丝刀设置为可以输出目标扭矩的状态。 

2 在［通信设置］画面执行螺丝紧固监视器和扭矩检测器的通信设置 

请参见“通信设置”（p.24）了解详细信息。 

 

3 显示［扭矩换算系数测量］画面 

 

4 用扭矩检测器测量电动螺丝刀的输出扭矩 

螺丝紧固监视器的电流转换值发送到电脑。 
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5 将扭矩检测器的输出扭矩测量值发送到电脑 

输出扭矩测量值的发送方法请参见扭矩检测器的使用说明书。 

 

 

 

在［扭矩换算系数测量］画面中显示电流转换值和输出扭矩测量值。 

 
 

若正确接收电流转换值和输出扭矩测量值，则可进行第 2 次的测量。 

 

6 多次测量输出扭矩 

可测量至在［系统设置］画面的［扭矩换算系数测量时的试行次数］设置的次数。请参见“用于计算扭矩

换算系数的输出扭矩测量次数的设置”（p.15）了解详细信息。 

即使测量次数未达到［扭矩换算系数测量时的试行次数］，也可以计算扭矩换算系数。 

  

测量次数［1］的

行显示输出扭矩测

量值和电流转换值 

接收数据的内容显

示在画面下部 

电流转换值 

输出扭矩测量值 
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7 点击系数更新按钮 

显示从测量清单的所有电流转换值和输出扭矩测量值计算的扭矩换算系数。 

按下  更新数据，变为 。 
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手动输入数值 

手动输入电流转换值和输出扭矩测量值。 

 

1 点击编辑数值的行 

 
在数值编辑区的［测量次数］显示点击行的次数号码。 

2 在数值编辑区的［扭矩检测器测量值］和［电流转换值］中输入数值 
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3 点击保存按钮 

 
 

数值反映到测量清单。 
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删除数值 

删除测量清单内的数值。 

 

1 点击删除数值的行 

 

2 点击  

 
将显示确认的对话框。 

3 点击［确认］ 
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选择行的数值被删除，下面的行依次上移。 

 
 

统一删除数值 

删除测量清单内的所有数值。 

 

1 点击  

 
将显示确认的对话框。 

2 点击［确认］ 

 
删除所有数值。 
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导出测量清单的 CSV 文件 

将测量清单的内容导出为 CSV 文件并保存。 

 

1 点击  

 
将显示导出的对话框。 

2 指定 CSV 文件的输出目标 

在指定位置保存 CSV 文件。 

 

CSV 文件的内容 

 

  

输出扭矩测量值的单位 
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判断值设置 
 

在主画面点击 后显示［判断值设置］画面。 

  

 

在［判断值设置］画面分别设置各操作通道的紧固判断的判断值范围（上限与下限）。 

若输出扭矩（换算值）和螺丝紧固时间／旋转信号的数值在此范围之内，则紧固判断为合格。 

 

各项目的默认值 
 

项目 默认值 

扭矩换算系数 9.99*1 

输出扭矩判断值 
上限 8.000 等*2 

下限 0 

时间判断值*3 
上限 9.99 

下限 0 

旋转信号判断值*3 
上限 60000 

下限 0 
 

*1 已在［扭矩换算系数测量］画面（p.29）计算扭矩换算系数时，显示计算的系数。 

*2 输出扭矩判断值的上限因［系统设置］画面的［扭矩检测器单位］的设置而异。另外，默认值与［有效范

围］相同。请参见“输出扭矩单位、有效范围的设置”（p.19）了解详细信息。 

*3 根据［系统设置］画面的［测量方法］的设置，显示时间判断值和旋转信号判断值的其中之一。请参见

“设置数值的测量方法”（p.22）了解详细信息。 
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［判断值设置］画面的构成 

 
 

号码 名称 内容 参考页 

① 操作通道 显示所选操作通道的号码。 — 

② 扭矩换算系数编辑区 编辑判断值清单的扭矩换算系数时使用。 p.41 

③ 判断值编辑区 编辑判断值清单的各判断值上限和下限时使用。 p.41 

④ 判断值清单 以清单显示各操作通道的扭矩换算系数和判断值。 — 

  

①
③ 

②

④ 
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判断值的设置 

1 点击要编辑判断值的行 

 

2 在扭矩换算系数编辑区和判断值编辑区输入数值 
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3 点击保存按钮 

 

输入数值反映到判断值清单。 
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 确认判断结果（主画面） 
 

在［螺丝紧固监视器用软件］画面（主画面）判断操作中的电动螺丝刀进行的螺丝紧固是否正确。 
 

 
 

号码 名称 内容 

① 操作通道 显示紧固判断的对象操作所使用操作通道的号码。 

② 
输出扭矩 

（换算值） 

显示通过电流转换值和作业通道的扭矩换算系数计算的输出扭矩（换算

值）。 

判断合格时背景为蓝色，不合格时背景为红色。 

③ 
螺丝紧固时间/ 

旋转信号 

显示螺丝紧固时间或旋转信号。 

判断合格时背景为蓝色，不合格时背景为红色。 

④ 综合判断结果 
输出扭矩（换算值）和螺丝紧固时间/旋转信号的判断都合格时为“OK”（背

景为蓝色），任一项不合格时为“NG”（背景为红色）。 

⑤ 显示最后接收内容 显示最后从螺丝紧固监视器接收的命令数据概要。 

 

判断根据从螺丝紧固监视器接收的电流转换值计算的输出扭矩（换算值）和接收的螺丝紧固时间/旋转信号是否

在设置的判断值范围内。 

通过以下公式计算输出扭矩（换算值）。 

 

输出扭矩（换算值）＝电流转换值×扭矩换算系数 

 

在［扭矩换算系数测量］画面（p.29）设置扭矩换算系数。 

输出扭矩（换算值）和螺丝紧固时间/旋转信号的判断值范围在［判断值设置］画面（p.39）设置。 

 

④ 

①

② 

③ 

⑤ 
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 警告 
 

 软件上显示的扭矩值为输出扭矩（换算值）。并非紧固时的扭矩。 

使用扭矩扳手等，通过“松开扭矩方法”、“重新紧固扭矩方法”等确认螺丝是否以目标扭矩紧固。 

 

 

执行判断 

 

1 在显示主画面的状态下，用连接中的电动螺丝刀进行螺丝紧固 

电流转换值和螺丝紧固时间/旋转信号从螺丝紧固监视器发送到电脑，根据该数据进行紧固判断，将结果显

示在主画面。 

 

输出扭矩（换算值）的判断和螺丝紧固时间/旋转信号的判断都合格时，综合判断结果显示“OK”，背景为

蓝色。 
 

 
 

输出扭矩（换算值）的判断和螺丝紧固时间/旋转信号的判断有任一项不合格时，综合判断结果显示

“NG”，背景为红色。 
 
 

输出扭矩（换算值）判断不合格  螺丝紧固时间/旋转信号不合格 
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 紧固记录 
 

在主画面点击  显示［紧固记录］画面，可以确认过去的操作是否进行了正确的紧固。 

  

 

［紧固记录］画面的构成 

 

 
 

号码 名称 内容 参考页 

① 返回按钮 返回主画面。 — 

② 期限设置按钮 
显示期限设置对话框。 

以清单显示在设置的期限中执行的操作。 
p.46 

③ 记录清单 显示紧固操作的记录。 — 

④ 检索按钮 
显示检索对话框。 

以清单显示符合设置条件的操作。 
p.47 

⑤ CSV 导出按钮 
将显示导出对话框。 

在对话框中指定位置保存 CSV 文件。 
p.48 

  

① 

② 

③

④ 

⑤ 
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显示期限设置 
 

设置对象期限，显示操作记录。 
 

1 点击  

 
显示期限设置的对话框。 

 

2 指定显示的开始日期时间和结束日期时间 

点击  可从日历指定日期。 

 

3 点击［OK］ 

在［紧固记录］画面以清单显示指定期限的操作。 
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检索显示 
 

以清单显示以设置条件检索的操作。 

 

1 点击  

显示检索的对话框。 

 

2 设置条件 

 

 

3 点击［OK］ 

在［紧固记录］画面以清单显示符合设置条件的操作。 

  

项目 条件 

操作通道 1～30、未指定 

输出扭矩判断 OK、NG、未指定 

时间／旋转信号判断 OK、NG、未指定 

综合判断 OK、NG、未指定 
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导出 CSV 文件 
 

可以将清单显示中的操作数据以 CSV 文件保存。 

 

1 点击  

将显示导出的对话框。 

 

2 指定 CSV 文件的输出目标 

在指定位置保存 CSV 文件。 

 

CSV 文件的内容 

 

 

  



 

 

49 

SC 

 消息清单 

 

［系统设置］画面 

 

种类 消息 显示时间 处理方法 

确认 

是否放弃系统设置的更改内容？ 
螺丝紧固监视器用软件

画面切换时 
— 

是否更改语言设置？ 

[XXXX*1] 

*1:  显示更改后的语言 

设置显示语言时 — 

警告 

未设置设备名称。 
设置螺丝紧固监视器名

称时 
输入螺丝紧固监视器的名称。 

扭矩换算系数测量时的试行次数设

置不正确。 

设置用于计算扭矩换算

系数的输出扭矩测量次

数时 

请设置正确的次数。 

记录文件（自动输出）的保存位置

设置不正确。 

设置紧固记录文件自动

输出时 
请设置正确的输出目标。 

有效范围的设置不正确。 
设置输出扭矩单位、有

效范围时 
请设置正确的范围。 

更改紧固单位时，是否初始化所有

通道的设置？ 

设置输出扭矩单位、有

效范围时 
— 

更改测量方法时，是否初始化所有

通道的时间/旋转信号判断值？ 
设置数值的测量方法时 — 

异常 

设备名称设置保存失败。 
设置螺丝紧固监视器名

称时 
请再次执行保存。 

语言设置保存失败。 设置显示语言时 请再次执行保存。 

扭矩换算系数测量时的次数保存失

败。 

设置用于计算扭矩换算

系数的输出扭矩测量次

数时 

请再次执行保存。 

紧固记录文件（自动输出）设置保

存失败。 

设置紧固记录文件自动

输出时 
请再次执行保存。 

更新设置失败。 
设置输出扭矩单位、有

效范围时 
请再次执行保存。 

测量方法设置保存失败。 设置数值的测量方法时 请再次执行保存。 

信息 
更改了语言设置。 

设置内容将在下次启动时适用。 
设置显示语言时 — 
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［通信设置］画面 

 

种类 消息 显示时间 处理方法 

确认 是否放弃通信设置的更改内容？ 
螺丝紧固监视器用软件

画面切换时 
— 

警告 

螺丝紧固监视器待机 IP 的设置不

正确。 

设置螺丝紧固监视器通

信时 
请设置正确的待机 IP。 

螺丝紧固监视器待机端口的设置不

正确。 

设置螺丝紧固监视器通

信时 
请设置正确的待机端口。 

螺丝紧固监视器目标 IP 的设置不

正确。 

设置螺丝紧固监视器通

信时 
请设置正确的目标 IP。 

螺丝紧固监视器目标端口的设置不

正确。 

设置螺丝紧固监视器通

信时 
请设置正确的目标端口。 

异常 

螺丝紧固监视器的通信设置保存失

败。 

设置螺丝紧固监视器通

信时 
请再次执行保存。 

扭矩检测器的通信设置保存失败。 设置扭矩检测器通信时 请再次执行保存。 
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［扭矩换算系数测量］画面 

 

种类 消息 显示时间 处理方法 

确认 

CH[XX*1] 

是否放弃扭矩换算系数的更改内

容？ 

*1:  从螺丝紧固监视器接收的操

作通道的号码 

螺丝紧固监视器用软件

画面切换时 
— 

CH[XX*1] 扭矩换算系数[YYYY*2] 

是否放弃扭矩换算系数的更改内

容？ 

*1:  从螺丝紧固监视器接收的操

作通道的号码 

*2:  计算的扭矩换算系数 

螺丝紧固监视器用软件

画面切换时 
— 

不满足试行次数。是否注册扭矩换

算系数？ 
计算扭矩换算系数时 — 

是否删除选择行的数据？ 

 
删除数值时 — 

是否复位扭矩换算系数测量画面中

显示的所有值？ 

 

统一删除数值时 — 

异常 

扭矩换算系数保存失败。 注册扭矩换算系数时 请再次执行保存。 

文件输出失败。 
导出测量清单的 CSV

文件时 
请再次执行导出。 

警告 

扭矩检测器测量值的设置不正确。 

[-99.999～99.999] 
手动输入数值时 请设置正确的数值。 

螺丝紧固监视器的电流转换值的设

置不正确。 

[1～99999] 

手动输入数值时 请设置正确的数值。 

保存对象数据不存在。 
导出测量清单的 CSV

文件时 

请在测量清单中显示数据的状态下

执行导出。 

通知 

达到设置的试行次数。 计算扭矩换算系数时 — 

文件输出完成。 
导出测量清单的 CSV

文件时 
— 
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［判断值设置］画面 

 

种类 消息 显示时间 处理方法 

确认 是否放弃判断值的更改内容？ 
螺丝紧固监视器用软件

画面切换时 
— 

警告 

扭矩换算系数的设置值不正确。 

[0.0000000001～9.9999999999] 
设置判断值时 请设置正确的数值。 

输出扭矩判断下限的设置值不正

确。 

[XXXX～YYYY]*1 

*1:  扭矩检测器单位的设置相应

的范围 

 

设置判断值时 请设置正确的数值。 

输出扭矩判断上限的设置值不正

确。 

[XXXX～YYYY] 

*1:  扭矩检测器单位的设置相应

的范围 

设置判断值时 请设置正确的数值。 

输出扭矩判断值的下限和上限设置

不正确。 
设置判断值时 请设置正确的数值。 

螺丝紧固时间判断下限的设置值不

正确。 

[0～9.99] 

设置判断值时 请设置正确的数值。 

螺丝紧固时间判断上限的设置值不

正确。 

[0～9.99] 

设置判断值时 请设置正确的数值。 

螺丝紧固时间判断值的下限和上限

设置不正确。 
设置判断值时 请设置正确的数值。 

旋转信号判断下限的设置值不正

确。 

[0～60000] 

设置判断值时 请设置正确的数值。 

旋转信号判断上限的设置值不正

确。 

[0～60000] 

设置判断值时 请设置正确的数值。 

旋转信号判断值的下限和上限设置

不正确。 
设置判断值时 请设置正确的数值。 

异常 判断值保存失败。 设置判断值时 请再次执行保存。 
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种类 消息 显示时间 处理方法 

警告 

期限的设置不正确。 

[From XXXX*1 ～ To YYYY*2] 

*1:  指定的显示开始日期和时间 

*2:  指定的显示结束日期和时间 

设置显示期限时 
请分别设置正确的显示开始日期和

时间与显示结束日期和时间。 

记录数据不存在。 
导出记录数据的 CSV

文件时 

请在记录清单中显示数据的状态下

执行导出。 

信息 保存了显示中的紧固记录数据。 
导出记录数据的 CSV

文件时 
— 

异常 紧固记录的文件下载失败。 
导出记录数据的 CSV

文件时 
请再次执行导出。 
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